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5. OBJETIVO GENERAL.: Esta asignatura tiene como proposito desarrollar competencias en los
estudiantes para el desarrollo de habilidades para el disefio y construccion de moldes para la
fabricacidn de piezas plasticas y/o cabezales de extrusién de manera eficiente.

6. OBJETIVOS ESPECIFICOS: el estudiante tendra competencias para:

1. Desarrollar habilidades para el disefio de moldes para la fabricacion de piezas plésticas que
incluyen la identificacion de materiales para la construccién de moldes asi como la obtencion
del producto, identificacion de maquinas, célculo de sistema de alimentacion, refrigeracion 'y
expulsion, entre otros.

2. Preparar al alumno para la utilizacion eficiente de los diferentes programas CAD-CAE
necesarios para el disefio, calculo y fabricacién de piezas de plastico y de los moldes
correspondientes.

3. Capacitar al alumno para identificar los diferentes defectos que aparecen en la produccion de
piezas de plastico debido al molde, asi como para resolverlos.

4. Proporcionar al alumno los conocimientos suficientes para el calculo del costo de un molde.

5. Desarrollar habilidades para el disefio de cabezales de extrusion.

7. CONTENIDOS
Tema 1. (6 h): Introduccion al Moldeo por Inyeccion. Ventajas y desventajas del proceso.
Aplicaciones. El ciclo de inyeccion. Defectos de piezas plasticas debidas al molde de inyeccion.

Tema 2. (4 h): Materiales empleados para la fabricacion de moldes de inyeccion y sus caracteristicas
generales (mecanicas, térmicas, maquinabilidad, quimicas). Clasificacion de los aceros empleados
para fabricar moldes de inyeccion. Otros materiales empleados: de colada, no férricos, ceramicas y
obtenidos galvanicamente. Tipos y nombres comerciales de aceros mas empleados. Tratamientos
térmicos recomendados durante la fabricacion de un molde.




Tema 3. (4 h): Procesos empleados en la elaboracién de moldes para la transformacion de polimeros:
torneado, fresado, taladrado, rectificado, electroerosion. Control Numérico Computarizado.
Realizacion de hojas de proceso para fabricacion de piezas de un molde de inyeccion.

Tema 4. (20 h): Consideraciones previas al disefio del molde: forma de la pieza y tipo de material a
emplear. Tipos de moldes. Elementos béasicos de un molde. Equilibrio de fuerzas: Plano de union y
punto de inyeccién. Sistema de fijacion y centrado. Sistema de alimentacion: bebedero, canales de
alimentacion y entradas. Sistema de refrigeracion. Sistema de expulsion. Sistemas de eliminacion de
gases. Comparacion entre moldes de inyeccién, termoformado, transferencia, rotomoldeo y soplado.

Tema 5 (6 h): Introduccién al uso de un programa de simulacién del proceso de inyeccion.
Introduccion al mallado, método de los elementos finitos y diferencias finitas. Ejercicios practicos de
montaje y simulacién de diferentes disefios de un molde para una misma pieza. Evaluacion de los
resultados de la simulacion para cada disefio propuesto.

Tema 6 (4 h): Moldes de canales calientes, semicalientes y aislados. Caracteristicas. Partes que
componen un molde de colada caliente. Disefio del sistema de calefaccion y refrigeracion.

Tema 7 (4 h): Disefios especiales de moldes de inyeccion. Sistema de doble expulsion, microinyeccion,
coinyeccidn, con insertos, apilable, decoracién en el molde, inyeccion asistida con gas y agua. Moldes
de inyeccion de multicomponentes (rotatorios, con robot, etc.).

Tema 8 (2 h): Prototipado rapido. Estereolitografia, Modelado por Deposicion en Fundido,
Sinterizado selectivo laser, Manufactura de Objetos Laminados, entre otros. Materiales empleados,
precision obtenida. Equipos empleados.

Tema 9 (4 h): Costos de moldes de inyeccion. Ejercicios.
Tema 10 (6 h): Elementos basicos de un cabezal para extrusion. Aplicacion de las ecuaciones

reoldgicas empleadas en el disefio de la geometria del adaptador, cabezal y boquilla de extrusion.
Cabezales planos, tubulares y para perfiles de forma. Ejemplos.

8. ESTRATEGIAS METODOLOGICAS, DIDACTICAS O DE DESARROLLO DE
LA ASIGNATURA:

Clases magistrales

Trabajos en grupo

Sesiones de Ejercicios y/o Problemas
Investigaciones

Presentaciones

Visitas Guiadas

Simulaciones computarizadas
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9. ESTRATEGIAS DE EVALUACION:

1. Pruebas escritas

Proyecto final relacionado con el disefio y simulacién de un molde

3. Asignaciones para fuera del aula relacionadas con la realizacion de una hoja de procesos y/o
disefio de un cabezal de extrusion.

Presentaciones orales por parte del estudiante

5. Solucidn de problemas en clase
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