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5. OBJETIVO GENERAL.: Esta asignatura tiene como proposito darle al alumno las herramientas
necesarias para poder comprender los fendmenos que ocurren durante la transformacién de los
plasticos en un objeto Gtil y los conocimientos béasicos de diferentes técnicas de procesamiento de
polimeros.

6. OBJETIVOS ESPECIFICOS: el estudiante tendra competencias para:

1.

2.

Conocer las técnicas mas comunes de procesado y transformacion de materiales poliméricos,
que abarcan principalmente, inyeccion, termoformado y compresién-transferencia
Familiarizarse con el proceso de inyeccion de piezas plasticas, sus caracteristicas, parametros
de control, equipamiento, asi como consideraciones de los materiales y productos. Reconocer
defectos causados durante el proceso de inyeccion, sus causas y soluciones.

Familiarizarse con el proceso de termoformado de piezas plasticas, sus caracteristicas,
parametros de control, equipamiento, asi como consideraciones de los materiales y productos.
Familiarizarse con los procesos de compresion y transferencia de piezas plasticas, sus
caracteristicas, parametros de control, equipamiento, asi como consideraciones de los
materiales y productos.

Familiarizarse con el proceso de fabricacién de dispersiones vinilicas y su comportamiento
reoldgico.

Preparar al alumno para la utilizacion eficiente de los diferentes programas CAE necesarios
para la fabricacion de piezas de plastico por el proceso de inyeccion.

7. CONTENIDOS

Tema 1. (36 h): Moldeo por inyeccion. Descripcion del proceso. Componentes de una maquina de
inyeccion. El ciclo de moldeo. Variables del proceso. Ecuacion de estado. Especificaciones de la
maquina. Célculo del numero de cavidades. Influencia de la presion, la temperatura y el tiempo en el
moldeo por inyeccion. Orientacién y contraccion: Efecto sobre las propiedades. Defectos y soluciones
en el moldeo por inyeccion. Modelos matematicos para simular el proceso. Simulacién numérica del
proceso. Resolucion de problemas.




Tema 2. (6 h): Técnicas especiales en moldeo por inyeccion. Inyeccion asistida por gas. Inyeccion de
materiales reforzados. Inyeccion de plasticos expandidos. Coinyeccion. Sobreinyeccion.

Tema 3. (12 h). Moldeo de resinas resinas termoestables. Moldeo de resinas termoestables en polvo:
descripcion de los procesos de moldeo por compresion y transferencia. Métodos de preparacion de
polvos de moldeo. Uso de preformas. Precalentamiento. Ciclo de moldeo. Evaluacion del grado de
curado. Variables. Moldeo de resinas liquidas termoestables: Técnicas de moldeo. Parametros que
influyen en el proceso. Aplicaciones.

Tema 4. (6 h). Termoformado. Descripcion del proceso. Técnicas de conformado. Variables del
proceso y su influencia en las caracteristicas del producto. Aplicaciones.

Tema 5. (12 h). Moldeo de dispersiones vinilicas. Definicion de plastisoles y organosoles. Ingredientes
de una formulacién. Técnicas de preparacion de dispersiones vinilicas. Estudio del comportamiento
reoldgico. Envejecimiento. Aplicaciones de dispersiones vinilicas: moldeo por inmersion,
recubrimiento, rotomoldeo, otras técnicas de aplicaciones.

8. ESTRATEGIAS METODOLOGICAS, DIDACTICAS O DE DESARROLLO DE
LA ASIGNATURA:

Clases magistrales

Investigacion en grupo

Sesiones de Ejercicios, simulaciones computarizadas y/o Problemas
Presentaciones

Visitas Guiadas

agrpLNOE

9. ESTRATEGIAS DE EVALUACION:

Pruebas escritas

Trabajo final

Presentaciones orales por parte del estudiante
Solucion de problemas en clase
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