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1 .Departamento: MECANICA

2. Asignatura: INTRODUCCION AL DISENO DE PIEZAS PLASTICAS

3. Cadigo de la asignatura: MC 3127
No. de unidades-crédito: 3

No. de horas semanales: Teoria 4 Practica O Laboratorio 0

4. Fecha de entrada en vigencia de este programa: Abril 2015

5. OBJETIVO GENERAL.: Esta asignatura tiene como propdsito conocer los principales criterios y
aspectos que se consideran en el disefio de piezas plasticas, desde el punto de vista de los materiales,
del proceso de fabricacion, de los requisitos impuestos como acabado superficial, transparencia,
resistencia mecénica, etc.

6. OBJETIVOS ESPECIFICOS: el estudiante tendra competencias para:

Aprender las propiedades y aplicaciones de los materiales poliméricos

Reconocer los diferentes procesos de trasformacion de polimeros termoplasticos y composites.

Reconocer los aspectos de disefio relevantes en el disefio de piezas plasticas.

Describir y analizar las diferentes fases del proceso de disefio con materiales plasticos

considerando las especificaciones funcionales, estructurales, estéticas y econdémicas requeridas

en la pieza.

5. Conocer las diferentes técnicas de manufactura aditiva o Prototipado rapido existentes y sus
aplicaciones.

6. Conocer las diferentes técnicas de unién entre piezas plasticas, asi como las diferentes técnicas
de decoracion de plasticas.

7. Conocer los tipos de empaques existentes, asi como los materiales empleados y las técnicas de
fabricacion.
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7. CONTENIDOS

Tema 1. (4 h): Introduccidn al Disefio: Aspectos generales y consideraciones de disefio en general. El
proceso de creacion, disefio y lanzamiento de nuevos productos. El disefio como actividad creativa y
de investigacion. Método tradicional de disefio vs Disefio secuencial y Disefio concurrente. Etapas del
disefio de un producto. Ejemplos para piezas plasticas.




Tema 2. (6 h): Clasificacion de los Polimeros. Principales Polimeros, Propiedades y Aplicaciones.
Polietileno, Polipropileno, Poliestireno, Poliestireno de Alto Impacto, Poliestireno Expandido,
Polietiléntereftalato, Poliamida, Policarbonato, Poli(cloruro de vinilo), Polietilmetacrilato,
Acrilonitrilo-Butadieno-Estireno. Ejemplos de materiales termoestables y elastomeros.

Tema 3. (12 h): Procesos de conformado para polimeros termopléasticos.

Extrusion. Técnicas asociadas a extrusion: laminas y peliculas, tubos, filamentos y fibras,
recubrimiento de cables, recubrimiento de papel y textiles. Extrusion-soplado e inyeccion-soplado de
envases. Inyeccion. Termoformado. Rotomoldeo. Mecanizado de polimeros.

Tema 4. (8 h): Procesos de conformado para polimeros compuestos.
Hand Lay up. Spray up. Pultrusion. Clasificacion de las matrices. Clasificacion de las fibras.
Aplicaciones.

Tema 5. (6 h): Detalles para disefiar piezas plasticas: nervios, indentaciones, espesores uniformes,
agujeros, guias, tolerancias, contraccion, bordes redondeados, etc. Detalles dependiendo del proceso
con el que fue fabricada la pieza: transferencia, inyeccion, extrusion, soplado, rotomoldeo,
termoformado.

Tema 6. (6 h) Uniones de piezas plasticas. Adhesivos liquidos, por fusion, hot melts, por presion, etc.
Soldadura por ultrasonido, soldadura por vibracién, soldadura electromagnética, soldadura en
caliente, etc. Diferencia entre las técnicas y aplicaciones.

Tema 7 (2 h) Acabados y decoracién de Piezas Plasticas. Texturizado, Grabado, Metalizado.
Tampografia — Serigrafia. Decoracion en molde con tela y peliculas. Pintura de plastico.

Tema 8. (2 h) Empaques de plasticos. Tipos de empaque. Materiales empleados para empacar.
Técnicas de procesamiento. Aplicaciones.

Tema 9. (2 h) Prototipado répido. Estereolitografia. Deposicion en fundido. Sinterizado Léser
selectivo. Manufactura de objetos laminados. Aplicaciones.

8. ESTRATEGIAS METODOLOGICAS, DIDACTICAS O DE DESARROLLO DE
LA ASIGNATURA:

Clases magistrales

Trabajos en grupo

Investigaciones

Presentaciones

Visitas Guiadas al laboratorio y/o empresas
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9. ESTRATEGIAS DE EVALUACION:

1. Pruebas escritas
2. Proyecto final relacionado con el disefio de una pieza plastica innovadora u optimizada
3. Presentaciones orales por parte del estudiante
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